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Die Erfindung betrifft eine StoBausbildung fiir aus Sta- 
ben mit Hohlquerschnitt gefertigte Kranausleger, durch 
die m^h'rere Auslegerschiisse zu einem verlangerten Aus* 
leger zusommengefugt werden. , 

AIs gebrquchlichste Form ist die gesdiroubte Flanschver- 
bindung bekannt Der Fiansch kann dabel als AuBenring 
Gusgebildet sein« wobel die lichte Flddie des Hohlquer- 
sdinittes durcFi den Fiansch mehr oder weniger nidit be- 
eintrachtigt wird, oder als durdigehende^ Pidtte, welche 
uber dje Peripherie des Hohlquerschnittes hinausragt. 
Komrnt es auf eine genaue mittige Fuhrung des- einen 
Hohlstabes zum anderen an, urn eine genaue mittige 
Druckkraftubertragung zu .erreichen, ohne ein AuSermit- 
tigkeitsbiegemoment zu erzeugen, oder (und) miissen 
Querkrafte iiber den. Stol3 iibertrqgen werden, sind bei 
schraubbaren Flanschverbindungen. Stiftfijhrun'gen oder 
PaBschrauben neben den Durchgangsschrouben ats Ver- 
bindurigsmittel gebrduchlich. 

Diese Fuhrung mittels Stiftes oder PaQschraube hat deit 
Nochteil, doB beide Flansdie gemeinsam gebohrt wer- 
den mussen und daB bei mehrmaltgem Losen der Ver- 
bindung die Passung yerschlelBt oder der Stift verloren- 
gehen kann. AuBerdem ist eine schnelle Austauschbarkeit 
. eines Stabes ohne zeitraubende, aufwendige AnpaB- 
brbeiten nicht gewahrleistet. Eine Flanschverbindung mit 
mittiger FuHrung wird auch erreicht und ist bekannt, in- 
dem ein Hohlstab durdi^.den Fiansch hlndurchgesteckt 
und mit ihm verschweiBt wird, so doB er mit dem Ober- 
stand. in den anderen ausgesparten Flansdi hinein- 
greift. 



2 

Das hat den Nochteil, doB die Hohlstabe recht aufwen- 
dig zu biegen sind, wenn unmittelbar hinter der Flansch- 
verbindung eine obgewinkelte Stobfuhrung* vorgesehen 
ist. Bei Fachwerk-Kronauslegern kommen derartige Ab- 
5 winkelungen haufig vor, da sidi z. B. das Kopfteil des 
Auslegers verjungen muB, 

Weiterhin ist es bekannt, Hohlstabe uber T- und Cobel- 
stOcke durch Bolzen miteinander zu verbinderi. Da bei 
einem Elnzelstob eine Gefenkwirkung ouftreten' wurde, 

10 ist diese Ausfuhrung bei Druck- und Biegebeanspruchun* 
gen nur in einem System mit mehreren Staben moglich. 
Do sich auBerdem im Laufe der Belastungszeit das Spiel 
zwischen Bolzen, T- und Gabelstiicken vergroBert, wird 
durch diese Fokten bei mehreren miteinander verbunde- 

15 nen. Auslegerschusseh die Ausbiegung des Gesamttrag- 
werkes negativ beeinfluBt 

Die Erfindung hat den Zweck. eine KranouslegerstoBver- 
bindung so zu gestalten, doB die einzelnen StSBe mitein- 
onder austauschbar und daruber hlnaus kostengiinstig 

20 herzustellen sind. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. eine StoB- 
ausbildung zu entwickein, durch die die einzelnen mit- 
. einonder zu verbindenden , Hohlstabe Druck- und Quer- 
krafte iibertrogen konnen, ohne doB jeder einzelne StoB 

25 zusommengepdBt werden mu6. 

ErfindungsgemaB wird der Stof3 aus einer Flanschver- 
bindung hergestellt, die, um eine genou mittig erfol- 
gende Ubertragung der Druckkrafte von einem Hohlstab 
auf den anderen zu erreichen, eine Zentrierung ouf- 

30 weist. Dozu ist auf dem als Blindfiansch ausgebildeten 
\ • • • 
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Flansch auf der einen Seite ein als Scheibenring ausge- 
blldetes und mit etner bestimmten AuBentoleranz ver- 
sehenes und angefastes Paf3stuck dufgeschweiBt und auf 
der anderen Seite des BItndflansches als Zentrierung fur 
den anzuschweiBenden Hohlstab eIn Fuhrungsring. Der 
Gegenflansch. weist eine ebenfalls angefaste und tale- 
rierte Aussparung auf, die zusammen mit dem PaBstuck 
die Zentrierung des StaBes ergibt. Um eine Karrasion 
der Hdhlstabe van innen zu verhindern, mussen sie 
feuchtigkeltsundurchlassig verschlassen sejn. Bei dem mit 
Blindflansdi versehenen Hohlstab ubernimmt der Blind- 
flansdi diese Funlction. Zum Absichern der anderen Seite 
des Hohlstabes muB hinter der Aussparung des Flan- 
sches ein VersdiluBdedcel am Flanschi gegebenenfolis 
uber einen Zwischenrin^, angebracht werden. 
Die Erfindung sail nadistehend an einem Ausfuhrungs- 
beisplei ndher erldutert werden. Die zugehorige Zeich- 
nung zeigt den Schnitt eines StoBes. 
Die Hahlstdbe 1; 2 im Ausfiihrungsbeisplel Rohre. sind 
on die Flansche 3; 4 angeschwelBt. An dem Blindflansdi 
3 ist mittig als Scheibenring mit einem bestimmten 
AuBentoIeranzmaB a sawie mit einer Fase 5 ausgebildet 
das PaBstuck 6 angeschwetBt, durch das die Flanschver- 
blndung 3; 4 zentriert wird. Auf der anderen Seite des 
Flansches' 3 ist als Zentrierung fur den Hohlstab 2 der 
FChrungsring 11 angeschwelBt. Der Flansch 4 besitzt die 
f{jr das PaBstOck 6 erfarderliche Aussparung 7. mit dem 
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InnentoleranzmoB b, welche zur besseren Einfuhrung 
eine Fase 8. aufwelst. Der VerschluBdeckel 9, der gege- 
benenfolis iiber einen Zwischenring 10 mit dem Flansch 4 
verschWeiBt Ist, verhindert im geldsten Zustond der StoB- 
ausbildung das Eiodringen von Wasser oder Luftfeuch- 
tigkeit in den dahinterltegenden Hohlraum des Rohres i. 
Die Flonsche 3; 4 werden th bekannter Art durch Schrau- 
ben, Muttern uncf Sicherungsbleche miteinander ver- 
bunden. v 

Patentanspriiche: 

1. StoBausbildung fiir aus Staben mit Hohlquerschnitt 
gefertlgte Kranausleger, dadurch gek'ennzeicfihet, doB mit 
einer Zentrierung versehene Flansche (3; 4) zur Druck- 
und Querkroftubertragung mit Hohlstaben (1; 2) yerbun- 
den sind. 

2. StoBausbildung na.ch Anspruch 1, dadurch gekerin- 
zeichnet, daB zur Erzielung der Zentrierung ouf einem 
Blindflansch (3) ein PaBstuck (6) angeordnet und in 
einem Flansch (4) eine Aussparung (7) vargesehen ist. 

3. StoBausbildung nach Anspruch ! und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zur Vermeidung van Wassereintritt in 
den Hohlstab (1) ein VerschluBdeckel (9) auf dem 
Flansch (4) angebracht 1st 
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